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PLIEGO DE CONDICIONES FACULTATIVAS

QUE REGIRAN EN LA

CONSTRUCCION DE LAS OBRAS DE FABRICA.

CAPITULO 1.
Descripcidn de las obras de fabrica.

0

Articuro 1. En los sitios que se indiquen en el perfil
longitudinal y con arreglo a los modelos 6 proyectos que se
le vayan entregando, ejecutara el Contratista las tajeas, alcan-
tarillas, pontones, puentes, viaductos, muros y sifones que
sean necesarios para dar paso a través de la via 4 las aguas
corrientes y para poner. al ferrocarril en condiciones de

completa seguridad para su buena explotacién.

Art. 2.° El replanteo de todas las obras se verificara
con'arreglo a lo que establece el Pliego de condiciones ge-
nerales en sus articulos 28, 29 y 3o.

Art., 3.° Las obras de fibrica se construirdn por regla
general para una sola via y tendran 4™,70 de longitud
entre pretiles y 5™,50 entre los frentes cuando lleguen

a la rasante: las que hayan de tener sobrecarga de terraplén
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serdn de la longitud que exijan en cada caso los faldeos de
estos, contando con que en la coronacién de la imposta ha
de quedar por lo menos una banqueta de o™,30 entre la

arista exterior de aquélla y el pie de los terraplenes.

Designacién T o - it 1 aloe P TS B B A i =Y.
e Art. 4.° Los principales materiales que se usardn para
materiales

la ejecucion de las obras de fabrica son: cantos rodados par-

tidos 6 piedra machacada para los hormigones que han de
emplearse en cimientos y en tortadas sobre el trasdés de las
bévedas, arena, cal, sillerfa. piedra para mamposteria , la-
drillo y hierro.

Todos estos materiales satisfardn 4 las condiciones que se

expresan en el capitulo siguiente de este Pliego.

CAPITULO 1II.

Condiciones de los materiales.

Procedencia  ArT. 5.° Los materiales para construccién podrd el Con-
materiales.  ¢ratista destinarlos 6 procurarlos donde mejor convengadsus

intereses, siempre que reconocidos por el Ingeniero Jefe 6

sus delegados resulten reunir las condiciones de este Pliego.

Piedra para  ArT. 6.° Las piedras, cualquiera que sea el uso 4 que se
[!'Iiiﬂ'lPURlL'-
**  las destine, deberdn siempre proceder de las mejores capas

de las canteras designadas, y ser aceptadas por el Ingeniero
Jefe. Deberdn estar exentas por completo de tierra y demds
cuerpos extraflos.

La piedra para mamposteria serd dura, no heladiza y de
las formas mds regulares posibles. Para esta clase de fibrica
se admitirdn los cantos rodados graniticos cuando hayan de
emplearse en macizos de muros 6 en interiores de obras de
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fabrica: en los paramentos solo se empleardn cuando por

sus dimensiones puedan ofrecer buenas caras y lechos de

asiento y sean expresamente admitidos por el Ingeniero Jefe.

Arr. 7. Los mampuestos sin preparacién, destinados
4 la mamposterfa de rellenos, tendrdn una forma regular,
buen asiento y el volumen de cada uno serd el apropiado &
esta clase de fabrica, no pudiendo bajar este de quince milé-

simas de metro ctibico, y su peso de treinta kilégramos.

Art. 8.° Los mampuestos destinados 4 formar el para-
mento de la mamposteria ordinaria serdn escogidos entre los
mejores tanto por la forma como por la resistencia contra la
accién de los hielos.

Estos mampuestos se desbastardn de manera que desapa-
rezcan las grandes irregularidades de sus caras. La altura y
dem4s dimensiones serdn las que se usan en esta clase de
construcciones, no bajando su’ volumen y peso del indicado
para la mamposteria de relleno.

En cada metro cuadrado de paramento se colocardn 4
tizén al menos cinco claves que tengan cada una vez y media

la longitud de los mampuestos.

Art. .° Las piedras para las mamposterias careada y
concertada procederdn de las mismas capas que el sillarejo y
la silleria. Se labrardn con arreglo al uso d que se las destine y
con sujecién 4 las instrucciones del Ingeniero Jefe; tendrdn
al menos un volumen de veinticuatro milésimas de metro
ctibico y un peso de cincuenta kilégramos, no pudiendo bajar
de veinte centimetros su dimensién minima.

En cad: metro cuadrado de paramento, el Contratista
colocard por lo menos tres claves de sesenta centimetros de

tizoén cada una.
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Art. 10. La piedra para silleria podra ser caliza ¢ are-
nisca.

Los sillares se arrancardn de los mejores bancos de las
canteras, no seran heladizos ni tendran ningan defecto; la
fractura serd fina, uniforme y compacta, el sonido claro y
no se pondrdn en obra sin la aprobacién preliminar del In-
geniero Jefe 6 de ‘sus delegados que podrdn hacer las prue-
bas que estimen oportunas para cerciorarse de su buena ca-
lidad y desechar los que puedan comprometer la seguridad
de las obras.

Las dimensiones y labra serdn las que correspondan 4 cada
clase de obras, las que indiquen los contratos 6 las que de-
termine el Ingeniero Jefe.

Los sillares se trasportardn de la cantera al pie de la obra

cuando estén solamente desbastados.

ARrT. 11. La piedra para sillarejo reunird iguales condi-
ciones que las indicadas para la silleria.

El sillarejo después de desbastado en la cantera, se labra-
ra tanto en los paramentos cuyas aristas se sacaran a cincel,
como en lechos, sobrelechos y juntas verticales, debiendo
tocarse en obra en toda la extensién de los lechos y sobre-
lechos y en la mitad por lo menos de las caras laterales.

El sillarejo para las bévedas se labrard con estricta suje-
cion 4 las plantillas correspondientes, de manera que las su-
perficies de hiladas y junta sean normales al intradés de la
boveda. Las dovelas se tocardan en toda la extensién de las
superficies de hilada y de junta. Para completar el espesor
de la béveda se empleard rajuela con las condiciones que se
prescriban.

En cada metro cuadrado de intradés se colocardn tres cla-
ves suficientemente largas para establecer una buena ligazén

entre la rosca del sillarejo y el resto de la béveda.
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Las dimensiones del sillarejo para bévedas se indicardn
en cada caso particular segin el género de obra a que se
destine.

Art. 12. La piedra para rajuela reunird las mismas con- Rajuela.
diciones que las indicadas para la silleria.

Art. 13. Los bloques para escolleras tendrdn las dimen-  Bloques
] F q
; : y i para las es-
siones que determine en cada caso particular el Ingeniero  colleras.

Jefe en vista del objeto 4 que se destinen.

% ARrT. 14. Los cantos rodados para los empedrados serdn Materiales
r : , bpara los em-
duros y resistentes y se escogerdn, antes de trasportarlos a4 pedrados.

pie de obra, los que ademas de la forma apropiada al uso 4

que se les destine tengan todas las buenas condiciones que se

exijan.
+ 3o
Si en lugar de cantos rodados se empleara para empedra-
dos piedra de cantera, ésta ademas de no ser heladiza, serd
dura, de buena calidad y sin defectos.
Las dimensiones serdn las que para cada caso prevenga
| la Compainia.

Arr. 15. El ladrillo tendra las dimensiones usuales enel Dimensio-
nes
pais, 4 menos que las condiciones especiales de tal 6 cual delos ladri-

parte de la obra en que hayan de emplearse exijan otras es-
peciales 6 que aquéllas se hallen ya prescritas en el pliego de
condiciones particulares de la contrata.

Art. 16. Los ladrillos deberan estar perfectamente mol- Condiciones

4 : SIE Sy e

deados con caras bien planas, sin alabeo de ningin género y dcberanren
_ : ; ¢ .. drillos.

las aristas bien cortadas en dngulo recto. El grano serd uni- “*

forme, la cochura completa sin llegar a la vitrificacién, su

sonido claro y su resistencia bien igual, sin que disminuya

*
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ésta con el agua ni se reblandezcan los ladrillos después de
estar en ella sumergidos.

Para esta clase de material debera tomarse como tipo de
bondad, forma y dimensiones las del que proporcionan las

mejores ladrillerias del llano de Barcelona.

Art. 17. Todos los materiales de barro cocido tendrédn
la forma v dimensiones que en cada caso se prescriba, esta-
ran bien cocidos y sin ningn defecto, seran ademas ligeros,
de buen sonido, poco absorbentes de la humedad y exentos

de todo fragmento calizo.

Art. 18. Antes de emplearse los ladrillos refractarios
se someterdn 4 la prueba del fuego durante veinticuatro

horas.

Art. 19. La piedra de las losas para coronacién de mu-
ros y pretiles, serd de las mismas cualidades que para la si-
lleria y sillarejo , extrayéndose de las mismas canteras 6 de
las andlogas que 4 falta de aquéllas se designen por el Inge-
niero Jefe.

Las dimensiones serdn las que se prefijen en los planos
respectivos para los pretiles de los muros y obras de fd-

brica.

Art. 20. Las cualidadesy condiciones de este material
seran las mismas que para las losas de coronacién y de la
misma procedencia que éstas,

Las dimensiones serdn: en sentido trasversal del canén el
que éste reclame , seglin su anchura, contando por los me-
nos con o™.,20 mas a cada lado para la entrega, o™,40 én
sentido longitudinal del cafién y o™,25 de altura 6 grueso

minimo.
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Para los ensolerados bastard que tengan o™,20 en cuadro
en la superficie mayor , y el mismo grueso 6 espesor que las
tapas.

Art. 21. La grava ratural 6 guijo menudo destinado 4
la confeccién de los hormigones, estard exenta de tierra.
arena fina 6 cualquiera otra materia extrafia y se lavard siem-
pre que lo exija el Ingeniero Jefe, especialmente cuando los
materiales procedan de cascajeras.

Los guijos mas gruesos tendrdn o™,06 de didmetro ; la di-
mensién menor de los mds pequefios no serd inferior 4 o™,02
y la cantidad de los mismos no podré exceder de la quinta
parte del volumen total.

La piedra machacada y los cantos rodados partidos que se
destinen 4 la confeccién de los hormigones tendrin las di-
mensiones prescritas para la grava natural 6 sea el guijo me-
nudo y como aquélla estard perfectamente limpia de tierras
y otras materias extranas cualesquiera.

Art. 22. Las arenas serdn cuarzosas, finas y puras, y
por consiguiente estardn exentas de tierras, arcilla, y de cual-
quiera otra materia extrafa.

Si no estdn bien limpias, se lavardan hasta que reunan las
condiciones prescritas.

Las arenas mds gruesas se empleardn en la construccién
de empedrados; por término general los granos mas gruesos
deberdn poder pasar por una criba cuya alambrera tenga
o™,008 de lado. ‘

Las arenas cuyos granos mds gruesos pasen por una criba
cuya alambrera tenga o™,004 de lado se empleardn en las
mamposterias ordinaria, careada y concertada.

Las arenas mds finas deberdn pasar por una criba cuya

alambrera tenga om,001 de lado y se emplearan en la fabri-
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Cai camun.

ca de ladrillo, en la de silleria, en los enlucidos etc., etc.

Es obligacién del Contratista tener al pie de las obras, las
cribas 6 zarandas con las alambreras correspondientes 4 las
dimensiones que exija la naturaleza de las obras que hayan
de ejecutarse.

La arena para la confeccién de los morteros provendra de
mina 6 de los rios y arroyos inmediatos.

La arena que se destine 4 la confeccién de morteros finos,
propios para el asiento de la silleria, obra de ladrillo y para
la toma de juntas, se cribara cuidadosamente.

Arr. 23. Lacal comin sélo se admitira en terrén limpio
sin cuerpos extrafios que la adulteren. Procedera de las loca-
lidades que en cada caso particular crea preferible el Inge-
niero Jefe. Podra también fabricarse en la linea siempre
que en la localidad se encuentren los materiales que la pro-
duzcan con todas las buenas condiciones que se previenen.

Las cales estaran siempre bien cocidas y presentaran todos
los caracteres que denoten una buena calidad.

El Ingeniero Jefe de la Construccién prevendrd y el Con-
tratista verificard todas las pruebas que 4 juicio de aquél sean
necesarias para asegurarse de su buena calidad.

Todas las cales en general se conservaran al abrigo de la

humedad.

Art. 24. La cal ordinaria se apagara a medida que lo
exija la marcha de la obra, en la inteligencia de que no de-
bera ::m}‘l'carsc antes de trascurrir doce horas de estar hidra-
tada, ni después de tres dias.

Al efecto en cada obra se tendrdn por lo menos dos balsas
de las dimensiones apropiadas al desarrollo de los trabajos,
revestidas de madera 6 ladrillo para que la cal salga comple-

tamente limpia, y cubiertas 6 guardadas de la intemperie; se
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cuidard de apagarla con la cantidad de agua suficiente y con
las debidas precauciones para que el hidratado resulte per-
fecto.

Arr. 25. Las cales hidrdulicas y cementos serin de
Theil, de la Granja de Escarpe, de Zumaya, de Gerona y
demds marcas acreditadas que segln la clase de obra y loca-
lidad determine el Ingeniero Jefe.

Las cales y cementos que se empleen tendrdn el grado de
hidraulicidad que determine el Ingeniero Jefe y deberan es-
tar exentas de toda materia extrana, debiendo asegurarse an-
tes de su empleo de que se hallan en buenas condiciones de
energia en su accién.

Art. 26. Las maderas serdn de la especie indicada en los
proyectos 6 contratos ¢ de la que el Ingeniero Jefe determi-
ne. Deberdn ser siempre de buena calidad, perfectamente
secas, sin podredumbre, grietas, nudos ni otro defecto que
las debilite.

Las dimensiones que ha de tener cada pieza serdan las
que se indiquen en los proyectos de cada obra.

Los pilotes que se empleen en las fundaciones y tablesta-
cados serdn de madera sana y recta y estardn exentos de

hendiduras, quebraduras, rozaduras, nudos, etc., etc.

Art. 27. El hierro serd de primera calidad, maleable
en caliente y en frio; la fractura serd brillante y de fibra 6
grano fino. _

El hierro en barras resistird sin fractura 4 un esfuerzo de
traccion de 35 kilogramos por milimetro cuadrado de seccién
y debe resistir un esfuerzo de 15 kilogramos sin sufrir alte-
racion alguna.

Las planchas de palastro serdn de la mejor calidad.
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El hierro en clavos, escarpias, pernos, tuercas, abraza-
deras, etc., serd forjado 6 dulce, de buena calidad y bien tra-
bajado.

La fundicién serd de buena calidad y sin defectos, tales
como pelos, ampollas de aire, etc. , etc.

La fractura presentard un grano gris compacto y regular.
Resistird 4 la traccién un esfuerzo equivalente 4 15 kilogra-
mos por milimetro cuadrado de seccién.

La fundicién no deberd aplastarse sino bajo una carga su-
perior 4 8o kilogramos por milimetro cuadrado, y sometida
d una carga de 20 kilogramos por milimetro cuadrado de
seccion, deberd resistir sin alteracién alguna.

El plomo serd de la mejor calidad, puro y sin defectos.

Art. 28. La brea, residuo de la fabricacién del gas, la
vegetal y el asfalto serdn puros y de la procedencia que juz-
gue preferible el Ingeniero de la Compaiiia.

LLos colores que se empleen serdn de primera calidad,
procederdn de las mejores fibricas 4 juicio del Ingeniero de
la Compafifa, estardn bien molidos y disueltos en aceite de
linaza 6 barniz de buena calidad.

CAPITULO I1I.

Condiciones de ejecucion de las obras en general.

Articuro 29. Hecho el replanteo de una obra se procede-
rd 4 la aperturade las zanjas para las fundaciones hasta llegar
dencontrar terreno de la debida consistencia, 4 juicio del In-
geniero Jefe, sin cuyo requisito no podrd darse principio 4
la fdbrica de los cimientos.
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El fondo de las excavaciones sera siempre horizontal, y
los taludes se ejecutardn con estricta sujecién d lo que pre-
venga el Ingeniero Jefe en cada caso, en vista de la natura-
leza del terreno. :

Las zanjas para fundaciones se abrirdn siempre hasta en-

contrar terreno firme, aunque la profundidad exceda de la

sefialada en el proyecto respectivo, bien sea porque 4 esta

profundidad no se encuentre aquel terreno 6 bien porque se

presenten filtraciones que sea preciso agotar.
Cuando en las excavaciones para cimientos se encuentre

agua procedente de filtraciones, sera obligacion del Contra-

tista hacer los agotamientos correspondientes, como previe-
ne el art.” 49 del Pliego de condiciones generales, siempre
que no vengan 4 cargo de la Compaiifa por disposicién ex-
presa del pliego de condiciones particulares del contrato.

Art. 30. Si al abrir las zanjas se ve la necesidad de
variar el sistema proyectado para la cimentacién, ya porque
después de alcanzar la profundidad del proyecto no se hu-
biese hallado terreno suficientemente resistente, ya porque
apareciese agua en las excavaciones 6 por otra causa analoga
¢ imprevista, el Ingeniero Jefe adoptard el que considere
mds conveniente emplear para la ejecucién de los cimientos,
procediéndose en su vista a lo que sobre este punto se esti-

pula en el Pliego de condiciones generales.

Art. 31. Los macizos de fundaciones se ejecutardn con
el material y clase de fabrica que consten en su proyecto res-
pectivo, modificindose no obstante cuando las circunstancias
lo exijan, & juicio del Ingeniero Jefe, la clase de fabrica 6
las' proporciones del cemento para hacer la mezcla mds 6
menos hidrdulica.

Los paramentos de los macizos de fundacién se hardn per-
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fectamente verticales y se tomaran cuidadosamente las juntas
para evitar que las aguas penetren por ellas en el interior y
desagreguen las diversas partes de la obra.

Art. 32. El mortero coman se compondra por regla ge-
neral de dos partes de arena por una de cal, pudiendo variar
estas proporciones a juicio del Ingeniero Jefe en vista de las
condiciones y calidad de los materiales. Asi por ejemplo en
las fabricas de cierta importancia se compondra el mortero
de tres partes de arena y dos de cal.

La mezcla se hard sobre un suelo duro y bien plano 6
mejor sobre tableros fijos en el terreno para que no se ad-
hieran a ella partes terrosas 6 arcillosas.

La unién de la cal y de la arena se harda con batidera, es
decir 4 brazo, 6 por medio del aparato de ruedas verticales
y paletas 6 cuchillos movido por caballerias. En la con-
feccién del mortero sélo se usard el agua estrictamente in-
dispensable para la operacién a fin de emplearle con la
debida consistencia. La mezcla serd tan intima que no se
puedan distinguir & simple vista los componentes.

El mortero una vez bien confeccionado se conservard cu-
bierto hasta su empleo y no se consentird usar mortero que
presente indicios de haber principiado a fraguar.

El mortero que se emplee en las fabricas de ladrillo, en
las de sillerfa y en la toma de juntas se confeccionara con un

esmero especial y en pequenas cantidades cada vez.

Art. 33. El mortero hidrdulico se hard con cal hi-
drdulica 6 con cemento y en su confeccién se ocupard siem-
pre los operarios que estén habituados 4 esta clase de tra-
bajos.

El mortero hidrdulico que se empleard para el hormigon

sobre las bévedas, se confeccionard agregando al comin

Lo S =
/
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cierta parte de cemento hidrdulico en las proporciones que
se designen, no bajando nunca su volumen de la mitad de
aquél. Puede asimismo confeccionarse el mortero hidraulico
mezclando arena y cal hidrdulica en las mismas proporcio-
nes que en el mortero comun.

La ‘agregacién y mezcla de los elementos que forman el

mortero hidrdulico se hard con batidera 6 con el aparato de
ruedas y paletas, debiendo fabricarse en pequefias porcio-
nes, 6 solamente 4 medida que se vaya empleando, para lo
cual se sujétard el Contratista & la importancia de la obra
en que se use y 4 las instrucciones que al efecto reciba de
¢ los empleados de la Compaiiia, quienes prohibirdn en abso-
luto el empleo del mortero hidrdulico ‘que empiece 4 endu-

recerse.

ARrT. 34. " El hormigén se compondrd en general de cinco Hormigsn.
partes de piedra por dos de mortero ordinario 6 hidrdulico,
segun los casos, debiendo reunir la piedra las condiciones
ya expresadas y estar perfectamente limpia y lavada.

LLa mezcla se hard con rastrillo y sin agua, no ddandose por
£ concluida la operacién hasta que todas las piedras estén per-
I fectamente cubiertas de mortero.

La mezcla se hard sobre un suelo duro y plano cubierto
de tablas, donde se echard primeramente la piedra macha-
cada. En seguida se echara el mortero encima del montén de
piedra, de manera que le cubra bien y después se remove-
ran todas las materias hasta que resulte un todo homdgeneo,
que se cargard inmediatamente en las cubetas 6 vehiculos
que le han de conducir al punto donde deba emplearse.

No podrd consentirse el empleo de hormigén que haya
fraguado mientras se haya estado haciendo, 6 bien durante
la conduccién 6 de cualquier otro modo que sea antes de su
empleo.
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Cuando el Contratista tenga absoluta necesidad de em-
plear medios especiales para la confeccién del hormigén lo
hard con arreglo 4 lo que disponga el Ingeniero Jefe de la
= O o

Construccién.

Art. 35. La mamposteria ordinaria se empleard para
los muros y rellenos de macizos.

El volumen de los mampuestos serd el conveniente para
la mejor construccién de la fabrica,, empledndose en ripio y

relleno el material mds menudo que produzcan las canteras.

La piedra del macizo se regularizard 4 martillo hasta dejar

por este medio las superficies con las mejores caras y unio-
nes posibles.

[.os mampuestos se limpiardn y humedecerdn antes de ser
empleados.

El mortero estard en cantidad suficiente para impedir que
dos de éstos estén en contacto. Los huecos que dejen los
mampuestos entre si se ripiardn perfectamente & golpe de
martillo hasta que rebose el mortero.

La fibrica se construird por hiladas, pero éstas no queda-
rdn enrasadas ni lisas, sino que cada una presentard des-
igualdades que servirdn de trabazén 4 la siguiente. Para
aumentar esta trabazén se establecerdn 4 un metro de dis-
tancia préximamente y en tresbolillo grandes tizones, que si
el espesor de laobra no es considerable pueden formar llaves.

En los muros se dejardn mechinales, detrds de los cuales
se hard el relleno entre el terreno y el muro con piedra en
seco. La forma, dimensiones, posicién y distribucién de los
mechinales se ajustardn 4 lo que en cada caso se determine

por el Ingeniero de la Compaifia.

Art. 36. Se reservardn para los paramentos de mam-

posteria ordinaria en muros, ias mejores piedras, las cuales
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deben sufrir un pequefio desbaste con picén grueso 6 con
martillo segtin la clase.

Los mampuestos tendrdn una forma poligonal y se procu-
rard que no formen hiladas continuas, sino al contrario que
tengan el aspecto irregular de las mamposterias romanas.

En sus juntas se tendrd cuidado de emplear la menor can-
tidad de ripio posible.

Art. 37. Parala ejecucién de la mamposteria careada Mamposte
del paramento de los muros y obras de fabrica en general,
los mampuestos se labrardn 4 picén basto; el paramento de
¢ los muros podra quedar sin labrar, llevando sélo una ligera
recorrida 6 atacadura del cincel en las aristas visibles.
En las obras en que la Compaifiia lo estime conveniente se
exigird que la verruga no sobresalga mds de o™,05 sobre
las atacaduras.

¥ El tizé6n medio serd de o™,40, las juntas se tocardn en
una longitud de o™,10 cuando menos y en toda su altura,
y el asiento se hard sobre bafio de mortero, debiendo ser
los mampuestos perfectamente planos en sus lechos y so-
¢ brelechos y tocarse los de una hilada con los de la inme-

diata superior 6 inferior en toda la extensién correspondien-
te 4 su tizén. Se tendrd mucho cuidado en alternar las jun-
tas convenientemente.

No se exigirdn hiladas corridas horizontales en la mam-
posteria careada, sino que cada mampuesto tenga un asiento
perfectamente horizontal y que la diferencia madxima entre
los de la misma hilada no exceda de o™, 10 .

En cada metro cuadrado de paramento se procurard colo-
car un mampuesto que tenga por lo menos 0,60 de ti-
z6n, para que toda la obra resulte con buen enlace. Se
prohibe terminantemente el empleo de toda clase de ripios
al exterior.
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rorampos-  ArT. 38.  Para la ejecucién de la mamposteria concerta-
4% da los mampuestos se labrardn 4 picén regular. El tizén me-
dio serd de o™,40 cuando menos en toda la altura. yel
asiento se hard siempre por hiladas horizontales sobre ten-
deles de mortero bien comprimidos. La soga de cada mam-
puesto debe ser por lo menos igual 4 uno y tres cuartos de

su altura. :

Los mampuestos se colocardn 4 juntas encontradas que se
solaparan de o™,15 por lo menos y el espesor de cuan-
tos entren 4 formar una hilada serd uniforme; cada hilada
se repasara y enrasard bien horizontalmente antes de sentar
la siguiente superior.

En el caso de que se emplee combinada con la sillerfa; la
altura de sus hiladas se arreglard 4 la de la silleria de la
obra.

En cada metro superficial de paramento deberd colocarse
un mampuesto que tenga por lo menos o™,Go de tizén.

La altura de las hiladas podrd ir decreciendo en el orden
ascendente, si bien la diferencia de altura entre dos hiladas
consecutivas nunca podré exceder de 0™,08 metros.

El asiento de los mampuestos en todas las mamposterias
debera hacerse siempre sobre los lechos de cantera. 4. cuyo
fin se hard el desbaste teniendo presente esta condicién in-
dispensable.

Mamposte-  ART. 39. El morrillo para mamposteria tendra  por lo

ria de

morrille:  menos o™, 13 de largo. El asiento de cada morrillo se hard

sobre la cara mds ancha y aplastada después de haberlo hu-
medecido.

Los huecos que dejen entre si se ripiardn perfectamente

con piedra 6 ladrillo. Los morrillos mds gruesos y regulares

se empleardn en los paramentos. Se partirdn siempre que

sea necesario 4 juicio del Ingeniero Jefe. En el asiento.sé
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empleara el mortero en suficiente cantidad para impedir que
estén en contacto directo dos morrillos inmediatos y para
llenar completamente las juntas que los separen. Las juntas
de las superficies vistas se tomardan con mortero fino, siem-
pre que dichas superficies no vayan revestidas con un enlu-
cido, siendo el Ingeniero Jefe el que decidira en cada caso
si ha de hacerse el rejuntado 6 el enlucido.

En el caso que se adopte una fabrica mixta ejecutada por
hiladas sucesivas de morrillo, piedra de cantera y ladri-
llo, no haciendo uso en cada hilada mds que de una sola
clase de material, el Ingeniero Jefe determinara cuales
han de ser éstos y fijard la proporcién en que hayan de em-
plearse.

Si en el contrato 6 presupuesto no hubiere un precio es-
tablecido para las fabricas mixtas, se tomara el precio que
resulte para cada metro cibico valorado con arreglo 4 la
proporcién que se emplee cada uno de los materiales y al
precio que para cada una se halle establecido en aquel.

Art. 40. En la ejecuciéon de las mamposterias ordina- Mamposte-
ria con

rias con mezcla hidrdulica 6 eminentemente hidraulica se sl
' dréulic
observardn todas las reglas que se han prevenido para la °ofiere
= S e 2 . mente
ejecucién de las mamposterias con mezcla ordinaria. hidraulico.

Ademas se tendrd un esmero y cuidado especiales en no
mover los mampuestos después de haber sido colocados en
obra, asi como de ripiar perfectamente todos los huecos an-
tes que el mortero empiece a fraguar.

Se prohibe terminantemente el uso de todo mortero hi-
draulico 6 eminentemente hidraulico que empiece a4 endure-

cerse antes de emplearlo.

ArT. 41. En las mamposterias en seco, los mampuestos Mamposte-
ria en seco o

que se empleen en los muros tendran las dimensiones ade- #hueco.
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cuadas 4 esta clase de construcciones segin indique el Inge-
niero Jefe. '

La trabazén de las mamposterias en seco se hard con todo
esmero y cuidado tanto al exterior como al interior de las f4-
bricas, ripiando perfectamente todos los huecos que forzo-
samente quedan entre los mampuestos

La mamposteria en seco que se emplee en el revestimiento
de taludes se ejecutard con mampuestos que abracen todo el
espesor que se haya ordenado para dichos revestimientos,
consolidando antes el terreno por medio de un buen apisona-
do 4 fin de evitar asientos de toda especie. Los mampuestos

se colocaran normalmente 4 la inclinacién del talud.

Fibriea Art. 42. Laformay dimensiones de cada sillar serdn las
de o
slleria.  que se indiquen en los dibujos de detalle que el Ingeniero

Jefe entregard al Contratista, quien hard en tamafio natural
y 4 sus expensas las correspondientes plantillas.

Los paramentos vistos de cada sillar se labrardn de con-
formidad con lo que se prescriba en cada caso particular en
el presupuesto 6 contrato y con estricta sujecién 4 lo que se
prevenga por el Ingeniero Jefe.

El asiento de la silleria se verificard sobre bafio de mor—
tero de pequefio espesor y ademds se atacard con la fija des-
pués de sentado.

También , si el Ingeniero Jefe lo autoriza, podra sentarse
la silleria en hueco, es decir, sosteniendo cada sillar por me-
dio de cuatro cufias de madera del espesor necesario v relle-
nando después el hueco con mortero que’ se introduce con
la fija de madera, de modo que refluya el mortero por todas
partes y quitando inmediatamente estas cufias provisionales,
que nunca podran quedar después de hecho el relleno.

Para que las juntas queden perfectamente bafiadas de
mortero se echardn lechadas que se introducirdn con la fija.
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Siempre deberdn sentarse los sillares bien limpios y hu-
medecidos sobre sus lechos de cantera, cuidando, antes de
colocarlos, de enrasar, barrer y lavar esmeradamente . el
sobrelecho de la hilada inferior 6 sea aquella sobre la cual
debe verificarse el asiento.

Antes de colocar la silleria sobre una tongada de hormi-
gbn, es necesario interponer una capa de mortero eminen-
temente hidraulico entre aquél y la silleria.

Los sillares se labrardn en toda la extensién de sus para-
mentos , lechos y sobrelechos y las juntas verticales-en una
cierta longitud 4 discrecion del Ingeniero Jefe de la Cons-
truccién.

Los sillares se tocardn en toda la extensién de los lechos
y sobrelechos y en toda la parte labrada de las juntas verti-
cales.

Los sillares estardn exentos de todo defecto y se prohibe
retundir en obra todo sillar al que haya necesidad de quitar-
le mds de o™,005 de espesor.

Si la forma especial de dlgunas partes de las obras y las
reglas de buena construccién exigiesen sillares de mayores
dimensiones que las indicadas en los planos y estados de
cubicacién, tendra el Contratista obligacién de emplearlos.

La silleria se aparejard por hiladas iguales en altura. Los
sillares se colocardn alternativamente d soga y tizén y 4 jun-
tas encontradas, de manera que siempre haya la distancia
conveniente de una junta 4 la inmediata superior 6 infe-
rior.

Los sillares no deberdn presentar colas irregulares que

dafien 4 la trabazon de la fdbrica en su parte posterior.
Art. 43. El sillarejo deberd ajustarse donde quiera que siliarcjo.

se emplee, 4 las mismas condiciones que la silleria, de la que

no se diferencia mds que en las dimensiones de las diversas
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piezas, pudiendo por punto general considerarse de o™,20
la altura minima de sus hiladas y de 0™,30 la menor de las
dos dimensiones horizontales.

Fabriw de  ART. 44. Los ladrillos se mojaran perfectamente antes
de emplearlos. La fibrica de ladrillo se ejecutara por hiladas
d juntas encontradas y con tendeles de mortero cuyo espe-
sor después de comprimido no pasard de o™,o1.

El mortero se empleard en tendeles de uno 4 dos centime-
tros de espesor, para que al comprimirse fuertemente con
la mano el ladrillo , esta presién haga refluir el mortero lle-
nando perfectamente la junta, que quedard con el espesor
prescrito.

Los ladrillos que se rompan al colocarlos se reemplazardn
por otros, teniendo mucho cuidado en cambiar asimismo
los tendeles de mortero antes de colocar los nuevos la-
drillos.

Cada cuatro 6 cinco hiladas, deben comprobarse estas por
medio de reglones y niveles.

Para los paramentos de las obras de fdbrica se escogerdn
los ladrillos que, siendo mds duros y menos absorbentes,
estén mejor cocidos y modelados.

El Contratista estd obligado 4 escoger el ladrillo mds 4 pro-
posito y 4 emplear en la construccién operarios capaces de
ejecutar el trabajo conforme 4 lo que exija el aparejo espe-
cial de una obra, cuando el Ingeniero Jefe asi lo disponga.

En los paramentos interiores de la fibrica de ladrillo se
dejaran adarajas para la buena trabazén con el resto de la
fabrica, ateniéndose siempre en un todo 4 las prescripciones
y reglas de la buena construccion.

J o

Bibrica de Art. 45. La ejecucién de las bévedas se hard con todo
Doveaas. -

esmero y cuidado y con sujecién & los tipos y proyectos
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correspondientes. Los materiales que hayan de emplearse
seran elegidos entre los mejores que se puedan obtener.

En la ejecucién de las bévedas de alguna importancia es
obligacion del Contratista cargar la cimbra por su parte su-
perior con los mismos materiales que se destinen para la
obra y 4 llevar la construccién por hiladas simétricas a par-
tir de los arranques.

En el caso de tener que emplear bévedas oblicuas, se mar-
caran sobre el forro de tablas de la cimbra todas las juntas
segtin el aparejo que se deba seguir para la construccién de
las bévedas.

La fabrica de las enjutas 6 timpanos deberd enlazarse per-
fectamente con el trasdés de la béveda, d cuyo fin las dove-
las tendrén distintas dimensiones, es decir, que formardn
entre sf adarajas que faciliten la trabazén precitada.

La construccién de las bévedas se llevard de una manera
simétrica 4 partir de los arranques hasta que solamente falte
la clave 6 sea el cerramiento de la béveda. La clave se intro-
ducird apretdndola fuertemente con un pisén de madera.

Cuando las bévedas sean de ladrillo, el espesor de las jun-

. tas 6 sea el espacio comprendido entre dos ladrillos conti-
guos no podrd exceder de o™,o1. Se prohibe terminantemen-
te la construccién de las bévedas por el sistema de zonas
concéntricas.

En el caso de que la béveda tenga un espesor tal, que el
de la junta en el trasdés exceda de o™,012, se hard uso
de ladrillos aplantillados. La Compafifa se reserva, sin em-
bargo, la facultad de consentir el empleo de ladrillos de
diferentes espesores en lugar de los aplantillados, bien sea
en las bévedas de menor importancia 6 en el interior de las
de todo género.

Cuando en algunos casos se construyan las cabezas de las

bévedas con fabrica de sillarejo 6 de silleria, cada dovela
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representatd un ntmero entero de ladrillos, y la trabazén
entre el sillarejo 6 la sillerfa y el ladrillo se hard con todo
esmero y cuidado.

El descimbramiento de las obras importantes no se veri-
ficard hasta después de transcurrido el tiempo suficiente y
que el Ingeniero Jefe haya dado las érdenes oportunas, em-
pledndose los procedimientos mds adecuados en cada caso.

No se colocard la capa de hormigén en el trasdés, ni se
coronard ninguna obra siné después del descimbramiento y

en virtud de orden expresa del Ingeniero Jefe.

Retundidos — ART. 46. Los paramentos vistos de las bévedas cons-
rejuntados.

truidas con mamposteria concertada, sillarejo, silleria 6 la-
drillo, lo mismo que los de los muros en que se empleen
estas fabricas, se recorrerdn después de construidos , Tetun-
diéndolos para que las superficies planas 6 curvas no presen-
ten defectos que perjudiquen 4 su continuidad.

El rejuntado se hard en todas las fibricas de paramento
empezando por quitar con llaguero de hierro el mortero de
las hiladas y juntas, en una profundidad proximamente doble
de su grueso, y después que lestas llagas estén bien limpias
y humedecidas se rellenardn con buen mortero hidrdulico.
que se introducird comprimiéndole. Cuando este mortero
haya adquirido’ cierto grado de consistencia se le repasara
con el palastrillo hasta que la superficie quede bien lisa. Esta
superficie serd de un ancho constante y no debe formar sa-
liente ni entrante respecto al plano que determinen las dos

aristas contiguas.

Art. 47. Las chapas de hormigén que cubren el trasdés
de las bévedas se compondrin de dos capas sobrepuestas,

formadas, la primera 6 inferior de hormigén fino y la segun-
da de mortero eminentemente hidrdulico.
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Para ejecutarlas, se empezara por limpiary lavar perfecta-
mente la superficie que han de cubrir. Luego se extendera la
primera capa, es decir, la de hormigén fino, cuidando de que
no se seque con demasiada rapidez, cerrando cuantas grie-
tas puedan presentarse y comprimiéndola con pisones de ma-
dera.

Terminada y antes de que se seque por completo la pri-
mera capa, se extenderd la segunda 6 sea la de mortero
eminentemente hidrdulico, con todas las precauciones nece-
sarias, y se repasara su superficie hasta que esté bien lisa,

«+ cubriéndola con paja 6 tablas para protegerla de la lluvia y
del sol. La capa superior se elevard algo cerca de las cabezas
y de los timpanos 4 fin de que el agua que reciba tienda 4
correr hacia el centro de la béveda.

Las chapas no se ejecutardan, como ya se ha dicho, hasta
después de haberse verificado el descimbramiento de la bé-
veda y solamente cuando los morteros hayan fraguado. Des-
pués de construidas se las cubrird con una capa de arena de

grano grueso, grava, piedra 6 ladrillo partido.

ARrT. 48. Los empedrados pueden ejecutarse en seco 6 Empedra-
con mortero. En ambos casos se empezard por abrir la caja i
correspondiente con la profundidad debida, se apisonard
bien el fondo de la misma y se extenderd sobre ¢l una capa
de arena silicea de o™,14 de¢ altura, humedecida, bien
apisonada y comprimida; sobre la arena se colocardn los
morrillos en seco 6 con la interposicién-de una capa de mor-
tero de o™,02 de espesor, segin sea el empedrado en seco
6 con mezcla.

Los morrillos 6 cufias para empedrados se escogerdn de
modo.que su forma sea apropiada al objeto, siendo en lo
posible iguales entre si. Se colocardn de manera que su ma-
yor dimensién sea vertical y que tengan entre si el mayor
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nGimero posible de puntos de contacto: las juntas se rellena-
ran con arena fina 6 con mortero bastante liquido para que
llene bien todos los huecos. Después de colocados los morri-
llos 6 las cufias, de la manera que se ha indicado antes,
se apisonard el empedrado convenientemente. En segui-
da se echard sobre €l una capa de arena fina si es en seco;
en el caso contrario se cubrirdn las juntas con mortero
fino.

Afirmados. — Agr. 49. Para ejecutar los afirmados se empezard por
abrir en el suelo natural una caja de forma conveniente, cuya
profundidad fijard el Ingeniero Jefe con arreglo 4 los mate-
riales que se empleen.

En esta caja, bien apisonada y saneada, se extenderdn
sucesivamente las capas de grava natural 6 piedra par-
tida.

El nimero de capas, el espesor de cada una de ellas, asi
como también la calidad y dimensiones que las constituyen,
se determinaran en cada caso particular por el Ingeniero
Jefe, siempre que no se hubiesen fijado previamente en los
proyectos 6 contratos.

Las capas se extenderan de manera que los materiales
mads gruesos vayan en la parte inferior y que los mds menu-
dos se empleen en la formacién de la parte superior del afir-
mado.

Cuando 4 juicio del Ingeniero Jefe hayan de colocarse en-
cintados para contener la grava, se seguird en su construc-
cién todas las reglas que se hayan prescrito al tratar de los
empedrados.

Hasta la recepcion definitiva de las obras, el Contratista
deberd mantener el afirmado en perfecto estado de conserva-
cién 'y para aquella época el firme deberd estar ya bien com-
primido y consolidado.
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Art. 50. Lasescolleras que puedan ser necesarias, se ha- Escolleras.
ran @ piedra perdida bajo el nivel ordinario de las aguas,
tomando todas las precauciones y empleando todos los me-
dios adecuados para obterier la mayor regularidad posible
en la construccién de las mismas. Con los bloques grandes
se empleard cierta cantidad de piedra menuda para llenar con
ella todos los huecos que hayan quedado entre los primeros.

Las escolleras que hayan de emplearse tanto sobre el nivel
del agua, como en los parajes cubiertos por una capa de li-
quido cuya profundidad no exceda de o™,30, se hardn 4
mano y de manera que se obtenga un macizo completo,
compacto y resistente, del cual no pueda facilmente remo-

verse ninguno de los bloques.

para
; te-
cimiento de

con mamposteria 6 con fabrica de ladrillo segin prefiera la ™}

Art, 51.  El revestimiento de los pozos se construira FPozos

a

Compaiiia, procurando que la ejecucién se verifique en la
época menos hiimeda.
La profundidad de los pozosy del agua en los mismos, se-

ran las necesarias segtn el uso d que se les destine.

Art. 52. Siempre que no haya érdenes en contrario, del

Ingeniero Jefe, se descortezard toda la madera que haya de
emplearse en las fundaciones.

Las cabezas de los pilotes se cortaran perpendicularmente
al eje de los mismos y estardn provistos de su correspon-
diente cincho de hierro forjado que se quitard cuando se haya
verificado la hinca.

El pie del pilote 6 sea la extremidad que se ha de introdu-
cir en la tierra, se calzara en caliente con un azuchedehierro
forjado y acerado 6 dé¢ fundicién, segln los casos.

Las dimensiones de los pilotes seran las que se indiquer

en los proyectos correspondientes.
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Las tablestacas serdn de la calidad y dimensiones que se
prevengan, perfectamente planas, con espesor uniforme y
exentas de todo defecto. Estaran asimismo provistas de sus
correspondientes cinchos y azuches, los que como en el caso
de los pilotes, se colocardan en caliente. Al hincarlos se hard
que se conserve el contacto mds perfecto entre cada dos con-
tiguas.

La hinca de los pilotes y tablestacas se verificard , bien sea
hasta una profundidad determinada 6 bien hasta que se en-
cuentre el limite prdctico de hinca 4 juicio del Ingeniero Jefe
de la Construccién, 4 cuyas érdenes se sujetard el Contra-
tista al ejecutar aquella operacién.

Por regla general se considerard que se ha obtenido el
limite practico de hinca en todo pilote 6 tablestaca, cuando
después de haber recibido veinticinco golpes con una maza
que pese 300 kilogramos cayendo de la altura de 1™,20, no
se obtenga un descenso mayor de o™,01. Pero el Ingeniero
Jefe de la Construccién se reserva la facultad de fijar para
cada caso el limite de hinca; es decir, que determinard el
peso de la maza y la altura de caida necesaria para probar si
se ha llegado 6 no 4 dicho limite.

Todo pilote 6 tablestaca que esté desviado de la vertical
6 que se abra al hincarlo, deberd ser extraido y sustituido
por otro nuevo que reuna todas las condiciones precita-
das.

Una vez concluida la hinca se cortardn las cabezas de los
pilotes, de manera que todos queden en el plano horizontal
fijado por el Ingeniero Jefe. Sobre ellos se colocard después
el emparrillado, con estricta sujecién al proyecto corres-
pondiente y demds precauciones que ordene dicho Inge-
niero.

Los ensambles se hardn con todo esmero y cuidado y se

consolidardn por medio de pernos.
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Art. 53. La madera que haya de emplearse fuera 6 so- Madera fue-
bre fundaciones se dispondrda conforme a los tipos 6 4 las fundaciones.
indicaciones del Ingeniero Jefe.

Los cortes de las obras y las ensambladuras se ejecutardn
con todo esmero y cuidado 4 fin de obtener las uniones mds

perfectas que sea posible.

ArT. 54. Los hierros de seccién cuadrada 6 rectangular  Hierro.
tendrdn todas sus caras perfectamente planas y 4 escuadra:
los de seccién circular seran perfectamente cilindricos.

Las soldaduras y demds uniones seran perfectas y toda
pieza que presente un defecto cualquiera, serd desechada.

Los casquillos, grapas, gatillos, estribos, etc. etc., deberdn
unir las piezas que sujeten, de manera que el contacto de las
superficies de junta sea lo mds exacto posible.

Los trabajos de hierro fundido se ejecutaran con estricta
sujecion 4 los dibujos que se hayan formado para los mis-

mos, presentando ademds formas limpias, aristas vivas y

-

superficies regulares. Las uniones entre el hierro fundido
el forjado y la piedra, se haran por medio de plomo puro 6
mezclado con limaduras de hierro., con cemento hidraulico

6 con mastic de azufre.

Art. 55. Los enlucidos se ejecutaran cuando los morte- Enlucidos.
ros se hayan endurecido y la fabrica esté seca.

Se preparard el paramento que haya de cubrir el enlucido,
es decir, se limpiard bien y se le mojard,y ademads de descar-
nar las juntas, se introducirdn en ellas pequefios ripios para
facilitar la adherencia del revoque.

Los enlucidos se formardn con dos 6 tres capas d juiciodel
Ingeniero Jefe de la Compania que fijard asimismo el espe-
sor de cada una.

En cuanto al enlucido granitico 6 abultado, es decir, aquel
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con el cual se imita la sillerfa, sillarejo, etc., en cada caso
particular se dardn al Contratista por la Compafifa las ins-
trucciones convenientes 4 las que deberd atenerse en la eje-

cucion de aquellos.

BRTAcue Art. 56. Antes de cubrir la madera con el embreado. es

e
pintados en
general.

indispensable darle una raspadura general, calentarla des-
pués al fuego de paja y aplicarle la brea hirviendo. Una vez
seca la primera capa, se le aplicard la segunda compuesta de
brea y cemento hidrdulico en polvo.

El Ingeniero Jefe de la Construccién determinard el ni-
mero de manos de pintura que se ha de dar en cada caso,
pero generalmente este nimero no excedera de tres. Todos
los colores se molerdn y disolverdn con aceite de linaza coci-
do y seran preparados después con litargirio en caliente, em-
pleando 30 gramos de éste por cada kilogramo de aceite de
linaza. No se empleard la primera mano de pintura antes de
haber raspado la superficie que se desee cubrir, ni tampoco
se aplicardn las demds manos antes de estar completamernte
seca la inmediata anterior.

La primera mano de pintura que se apliqueal hierro, serd

de minio 6 sea éxido rojo de plomo.

Condiciones . Apt. 57. Se procurard que todos los materiales que se

de los /

materiales
¥y mano

de obra en

general.  cién se hard con sujecion 4 las reglas del arte y la mano de

empleen en las obras sean de la mejor calidad: la construc-

obra serd esmerada. Los Contratistas serdn siempre respon-
sables de las faltas 6 abusos que se cometan, ya respecto de
los materiales 6 ya en cuanto 4 la manera de ejecutar las
obras, sin que les sirva de descargo el atribuir la comisién de
aquellos d los operarios 6 delegados que tuviesen en las

mismas.
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CAPITULO 1V.

Condiciones varias y generales.

Articuro 58. Si en alguna de las obras se observase  Defectos
algin defecto, bien se refiera 4 la calidad de los materiales, AT
bien 4 la mano de obra, sin perjuicio del derribo y demas
medidas 4 que hubiese lugar, podra el Ingeniero Jefe dispo-
ner el nombramiento de un empleado que permanecerd
constantemente en la obra con el encargo de cuidar de su
buena ejecucién y del cumplimiento de la contrata. En este
caso, el haber que éste empleado devengue lo satisfard la

Compatfifa cargando su importe 4 la cuenta del Contratista.

ArT. 59. Todas las obras de fibrica se construirdn con Las obras

deben suje-
wetricta suiecion 4 ~ovectos especiale 5 ler tarse 4 los
estricta sujecion a los proyectos especiales que el Ingeniero sindel oty
Jefe entregard al Contratista, sin que en ellas pueda hacer
alteracién alguna que no esté autorizada por escrito por el

referido Ingeniero.

Art. 6o. En general, la cimentacién de las diferentes Cimenta-
obras correrd 4 cargo de los Contratistas, exceptuando tan j
solo las de aquellas donde se hubiesen de ejecutar trabajos
especiales no previstos en los precios unitarios de la con-
trata. En este caso se procedera & la ejecucién de dichos
trabajos por cuenta de la Compafifa y en la forma que de-
termine el Ingeniero Jefe, 4 no ser que se prevenga lo con-

trario en el Pliego de condiciones particulares.
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Art. 61. No se procederd al relleno de los cimientos de
las obras sin que se haya procedido 4 la medicién de la ex-
cavacion y sin permiso del Ingeniero Jefe 6 sus delega-
dos. Tampoco se procederd 4 levantar los macizos sobre los
cimientos, sin que hayan sido reconocidos y comprobado
nuevamente el trazado de la obra.

Art. 62. Las cimbras, andamiadasydemads aparejos que
se necesiten en las obras, serdn de cuenta y cargo de los
Contratistas, sin que por ningln concepto puedan recla-
mar indemnizacién ni el pago de otras cantidades que las
resultantes de la aplicacién de los precios de contrata 4
las unidades de obra ejecutadas por los mismos Contra-

tistas.

Art. 63. Todos los empleados y trabajadores de los
Contratistas guardaran la debida subordinacién tanto al In-
geniero Jefe como 4 sus delegados. El Contratista tendrd la
obligacién de separarlos cuando 4 juicio del Ingeniero Jefe
hayan cometido faltas que les hagan merecedores de ello, 6
cuando no sean bastante aptos para el trabajo que tuviesen
encomendado, conforme se previene en el Pliego de condi-

ciones generales,

Art. 64. Elencargado de cada obra debera tener en su
poder el plano de la misma, una cinta métrica, jalones, ni-
vel y todo lo necesario para comprobar si se ejecuta con

arreglo al proyecto.

Art. 65. Los Contratistas de obras de fabrica cuidardn
de que la ejecucién de los terraplenes no perjudique 4 las
obras de fdabrica situadas en los mismos, exigiendo 4 los

Contratistas de la explanacién, que procedan con las precau-
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ciones que se previenen en sus respectivas contratas 6 en el
Pliego de condiciones de la explanacién y dando al mismo
tiempo aviso al Ingeniero Jefe para que en todo caso haga
recaer en quien corresponda la responsabilidad de los per-
juicios que pudieran ocurrir.

Art. 66. Para evitar las socavaciones se pondra en todas Zampeados.
las obras en que la naturaleza del terreno lo exija un zam-
peado que tendréd por lo menos la longitud del canén, ter-
minando en dos muretes de la profundidad y grueso conve-
nientes. Estos zampeados serdn de mamposteria hidraulica y

de un grueso de treinta centimetros por lo menos.

CAPITULO V.

Manera de abonar las obras de fdbrica.

ArricuLo 67. Mediante el camplimiento por parte del Pago de las
Contratista de todas las condiciones que le impone este Pliego
de condiciones facultativas, el de condiciones generales y
las particulares de cada contrato, la Compaifiia le pagara las
obras que ejecute, por medicién geométrica, tomando como
unidad de volumen el metro clibico y 4 razén de los precios

unitarios que figuran en la contrata.

Arr. 68. En ciertos casos especiales y cuando asi se pre- Abono por

venga en las condiciones particulares de la contrata, podran

aborarse las obras por una cantidad alzada.

Arr. 69. En los preciosunitarios 6 en la cantidad alzada

4 que se refieren los articulos anteriores, irdn comprendidos,

siempre que no se prevenga lo contrario en las condiciones
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particulares de la contrata, todos cuantos gastos lleva con-
sigo la completa terminacién de las obras, inclusos perjui-
cios por extraccién de materiales, transportes, depdsitos y
demads 4 que den lugar. También ird comprendido en los
referidos precios unitarios el coste de aparatos, andamios,
cimbras y cuanto sea necesario para la ejecucién de dichas
obras, de modo que la Compafia no tenga que satisfacer
cantidad alguna ni tener mds gasto por ninglin concepto,
relativo 4 las expresadas obras, que los que correspondan
atendido su volumen y los precios unitarios que queden con-

tratados.

Art. 70. Los agotamientos se abonaran con arreglo 4 lo
establecido en el articulo 63 del Pliego de condiciones ge-

nerales.

Art. 71. Sélo se abonardn las obras é materiales to-
mando por unidad el metro lineal 6 el cuadrado, 6 4 razén
del peso 6 por pieza, cuando asi se exprese en las condicio-
nes particulares de la contrata. Cuando en ésta nada se diga
sobre la unidad de medida, se entendera siempre que el pre-
cio se refiere al valor del metro ciibico de obra hecha. salvo
las piezas metalicas que siempre se abonardn al peso.

Barcelona 15 de Noviembre de 1887.

CONFORME.
El Director Gerente, El Ingeniero, Jefe dec la Construccién,

Claudio Planads. Eduardo Maristany y Giberl.

Acepta todas las condiciones.

EL ConNTRATISTA,
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