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CIRCULAR n.° 2 ; Enero de 1943

El problemd del desmallado en los tejidos de punto

Ficles al programa anunciado en la circular en que ddbamos cuenta a los fabricantes de género
de punto, de la creacitn del SERVICIO TECNICO DE INFORMACION Y ASESORAMIENTO de
nuestra ESCUETLA, v convencidos de que cumplimos un alto deber de colabordcién al progreso de esta
importante rama de la industria textil, nos proponemos hoy, y en circularés sucesivas, tratar un tema
del mavor interés, actnalmente en discusién v estudio en 10s.paises donde la fabricacién de tejidos de

| 1

punto se modifica de dia en dia, con el fin de alcanzar ¢l grado de perfeccidon que le acerque méas v
mas a elaborar articulos que, técnica v practicamente, resulten irreproachables : Nos referimos al pro-
blema del desmallado.

En el momento en que de nuestras fabricas salen producciones verdaderamente maravillosas por
su finura y acabado, parece inconcebible que subsista todavia la tara del posible desmallado de una pieza,
lo cual hace caer sobre el articule ¢l estigma de 1mperfecto por la falta de seguridad v exceso de fra-
gilidad, propios de u oducto poco sdlido v de caricter eventual, que se acepta porque, realmente, no
existe otro que refina mejores condicicnes para substituirlo. Todos conocemos el enojo que causa a
nuestras mujeres la presentacién inesperada de una «carrera» en la media. El problema ha adquiride
caracteres mas agudos desde que la moda ha impuesto medias de un tejido tan tenue las llamadas
de gasa —, que mdas bien parece fabi lo con hilos de telarafia, las cuales, evidentemente, producen
un bello efecto estético, pero vienen a aumentar los peligros y 'las posibilidades de ruptura de mallas.
Y nc hablemos de lo paraddjico que resulta el nacimiento de una industria para la construccién de mi-
quinas «de coger puntos», que se apova en este defecto v viene a concederle beligerancia, como si se
reconociese tacitamente la imposibilidad de llegar a suprimirlo.

Es innegable que el desmallado constituve un sensible defecto, que los téenicos de la industria
tienen la obligacitn de subsanar. - ¢ Qué dirfamos, por ejemplo, de unos neumaticos que, en plena carre-
tera, pudiesen abrirse vy dejar el coche inmovilizado lejos de un punto de recambio? Si el transperte

automdvil habia de desarrollarse bajo esta amenaza, lo considerariamos,. desde luego

, meficaz® v hasta
poco til a los fines que ha de llenar el progreso industrial en la vida moderna. Hemos de considerar,

pues, semejante la situacién de los tejidos de punto mientras no se con:

ga hacer pricticamente impo-
sible el desmallado. \

El dia en que de las fibricas de medias finas salgan articulos con la denominacién de wndesma-
Hables», se habré llevado a cabo una verdadera revolucidm en la industria, porque el consumidor prefe-
rird, de una manera cierta, los que le ofrezcan garantias mis absolutas de duracién vy conservacion, v
rechazard, como anticuados e inaceptables, aquellos que todavia se presenten sin el mencionado califi-
cativo, 5 ]

[.a publicacién de estos estudios tiende a invitar a nuestros téenicos, directores v obreros al estu-

1 i 1 ] e L S
aler de la posiplixdad

de aplicacién, a la maquinaria existente, de dispositivos destinados a transformarla
para que produzea articules indesmallables.” El conocimiento de lo que se ha hecho hasta ahora en este
sentido, sugerird, sin duda, a los estudiosos, nuevas v mis perfectas formas de resclver problema tan
im]ml‘t:mtc como el que nos ocupa, . >

A continuacién empezamos a exponer, ilustrado con algunos grabados para mayor comprension,
la fabricacién de tejides de punto, a fin de

un estudio demostrativo de las innevaciones efectuadas en
obtenet articulos perfectamente imdesmallables.
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Diversos procedimientos
para la confeccién
de géneros de punto

« Indesmallables »

(Estudio sobre unas notas de W. Hildebrandt, Ingeniero)

por el*Profesorado de la Escuela de Tejidos
Canet de Mar

Antes de entrar en la expo

e
Ic1on de 10s pro- e

cedimientes estudiados para la fabricacién de
Figura 1 géneros de punto indesmallables, conviene pre-
cisar dos conceptos. Asi, ‘pues :

Se debe entender por I;:L“l'm]'n de punto, todo ‘xL'_“\'|'l efectuado por el sistema de «tricoty «

igado de mallas, constituido por el entrelazamiento de unos bucles de hilo, formados por-las platinas

de recogida, en las mAquinas provistas de agujas con punta flexible (aguja de bec), o bien por los ganchi-

llos de las propias agujas de lengiieta o selfactina en las maquinas que trabajan por recogida, .aunque
é tengan platinas, cuva funcién es la de facilitar ¢t desprendimiento de las mallas formadas en la

pasada anterior, al propio tienipo que privarles que sigan el camino ascendente de las agujas. (Figura 1.)

> Se aplicard la denominacién -de «ndesma

able a todo articule que retina la condicién de

quedar libre del peligro en que la ruptura de una malla produzca el desmallado. Con maver concre-

.dad podria definirse asi : Género de punto manufacturads en tal

cién v propi

que pesee propile-

dades de refréenar el desmallado.

Desde hace tiempo se fabrican los géneros

':1‘!:]@; con :.-'-“';].Isré e 5= .

mas cemencs indesms:

tilos diversos en las distintas méquinas.

En el periodo comprendido eritre 1932-35, el
ingeniero W. Hildebrandt habfa publicado en
Alemania alounos -estudios sobre la mencio-.
nada innovacién, sin querer comentar en ellos
los. motivos por los cuales :lil"'.i'l' ]IL']'E-L'\'\_'l.III'i::-
miento ne se ha extendide en la proporciin
que los consumidores de tejidos- d

especialmente las mujeres, grandes consumi-

e punto v
* - s 1 RS

doras de medias, las habrian deseéado por les
perjuicios que ocasiona una retura de. malla.
No obstante, ¢l citado ingeniero ha querido

demostrar en sus estudios, por la experiencia

]

adquirida dentro del ramo en cuestion, la di-
ficnltad que presenta juzgar de antemanc una

idea técnica en su valor prictico y econétmico,

’ e, . 1 et
comao. se puedae 1'\'.’[1';/.(!7.' v o.gque ‘-'L‘Hll!iiii]."h pro-
L <

1

porciona en‘¢l transcurso del tiempo. Figura 2
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. La idea fundamental

Ha 1mos doce anos e propuesto en
Patente alemana 1 572374, €l siguiente li-
gade de mallas

Sien el centro m tejido de punto
€n u O va u 1'.I.'.‘:|.!r~ S€ pasd ula
malla po anterior de la misma
colummna de desprende sobre ella,
quedard transformada, desde este momento,
en una malla. de proteccion al desmallado. :
(Figura 2.)

Esto censtituia la idea fundamental. Asi;
¢l génerc confeccionado a base de este ligado
se llama concretamente : Tejido de punto con
protecciéim al desmallado.

Por n i k"-:]!i‘:t':i[il:, SC
prodt 1 las cuales, e
caso
agquéllas -
mallado.

representa las mallas 1ales que quedan alargadas, por la traccién de

b significa las mallas de rodean a las anteriores

Como se¢.demuestra en proteccién de una malla al desmallado: se -obtiene por un
hilo que rodea la linea que une el arco de malla con el arco de entremalla, pasa a través de la malla
v todea después igualmente la otra linea del bucle que constituve la malla.. Naturalmente, la malla
de proteccion -se puede formar con varios hilos, en lugar de uno solo, como, por cjml][zlul'ni trabajar
con hilos de fondo v.de plaquear (vanis , 4 un mismo tiempo.

[Las mallas de proteccién se pueden disponer a voluntad, disponiendo de un mecanismo de selec-
cién ;- n6 obstante, en £sta fighra’ se han distribuido las mallas' de proteccién, alternadas.

) a fundamental puede ser medificada en esta forma :

Se 1-‘.;-\'0_-.-.'.';'_-'1!‘ la malla ndida, nue-
vamente a través de la -malla anterior ¢, la
cual es rodeada por la malla de proteccién d,
{lll-\.- toma nuevamente el aspecto de malla
normal. {(Figur i

| fiogura 4 MNets represénta u 1
normal de mallas, o sea el tej: se1 3
que sc obtiene en maquinas urdimbre, con
desplazamiento de los hilos entre dos agujas,
una pasada en las impares v otrd en las pares.
Por ¢l enlazamiento de las mallas, se le deno-
mina malla abierta, va que el hilo sigue la
direccién de su desplazamiento, en el caso. de
que el hilo envuelva completamente a la aguja, :

se le denomina malla cerrada.
[.as miquinas -que’ trabajan por el sistema
de urdimbre, son las mas, apropiadas para fa-

bricar tejidos en pieza, pero no son aplicables

a ld fabricacién del articulo medias, - por el

trabajo que représentaria su confeccion. Figura 4
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5 nos ensena un género obtenido
en maquinas de urdimbre por el sistema de
punto de leneta o de ganchille, en el que
se utiliza un hilo de trama que se pasa a_través
le las mallas formadas, con anterioridad a la
pasada siguiente, como proteccidn al *desma-
lado.

En maquinas «Raschel» el desplazamiento
del hilo de trama esta reducido a la altura de los
mallonés de la cadena que controla los despla-
zamientos de las barras de pasadores, asi, pues,
por las combinaciones que se pueden obtener
con el hilo de urdimbre v el de trama, o bien
con el trabajo conocido por plancha, serd posi-
ble un ligado indesmallable, pero no es apropia-
do este tejido a la finalidad que se persigue.

Solamente se consiguen tejidos finos con el
ligado completamente indesmallable, en magqui-
nas «Ketten» o «Milanesa», cuyo tejido es des-

=

tinado “a la-fabricacién de guanteria, yva que
este articulo por su confeccidon lo precisa.
[.a figura 6 nos muestra la aplicacién de las mallas de proteccién enr un género de cadeneta o gan-
chillo, trabajado por el sistema de urdimbre las columnas verticales de mallas.
l.a pasada ., que constituve la pasada de proteccién al desmallado, deberia sér formada por el
sistema de recogida, utilizando unas agujas 'especiales, que se describirdn en las circulares préximas.
[.a combinacién del- sistema de recogida v el de urdimbre, con mallas normales, se obtiene practi-
camente en maquinas rectilineas, cuando fabrican -articulos denominados de fantasia, por hilos de
bordar que pueden trabajar en agujas aisladas o bien con todas las agujas de la fontura.
En mdaquinas circulares, se conocen tres sistemas de trabajo por hilos de bordar, sin desplazamien-
to; con un hilo por aguja, con un -hile por grupo de agujas, con varios hilos por grupo de agujas v
un modelo de un hilo por aguja, con desplazamiento de todos los hilos en zig-zag.

¢ Cémo se ha podido llevar a cabo la idea
g g

W

eshbozada en los parrafos anteriores? ¢ Habia

un solo caniino o habia varies? Desde el

primer momentc parecia inverosimil que so-

lamente hubiese une, ya que cualquier téenico

sabe ‘que se pueden fabricar tejides de punto
g

le

le mismo en maquinas con agujas de lengiieta
que en miquinas con agujas de punta flexible.

N :

X

t‘I-'.l(]n_'H de producir 1-._.4 ;..{tf’i'll_".'l'-'—; L‘ml.pi'lu'wrrifnl h ! 4 1% = - g - — h
al desmallado por distintos procedimientos ¥ ‘) \‘) \‘) ‘)

en miquinas de diversos tipos.

Es de “suponer, pues, que existirin posibili-

5 ¢

Algunos fabricantes de maquinaria‘«Cotton»
estan estudiando con el mayor interés la obten-

=] Ty \—
cién del tejido indesmallable, v alguno de ellos \ \ k

ha llegado a conseguirlo, no dudando de los
restltados practicos que se obtendran,
En méquinas circulares de pequeiio difime- ‘
tro se fabrican medias de "galgas finas, que por
sus cualidades de ligado daremos a conocer. Figura 6

(Continuard én la préxima circular.)
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