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POR EL PROFESORADO DE LA ESCUELA DE TEJIDOS DE PUNTO

(Continuacion)

Il. La confeccién del género sobre la méquina de agujas con lengietas (B)
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\ Se traté de hallar un procedimiento que evitase la aguja de mas de una lengiieta,

a 3 con el fin de obtener una forma simple de aguja. Esto se efectué al disponer en el

2 cuerpo de una aguja de una sola lengiieta (fig. 25), v por debajo de ésta, de un re-

A bajado 2, de tal manera que se forma un espacio cerrado entre la lengiieta 3 v el cuerpo

de la aguja, cuando dicha lengiieta esti completamente abierta y su punta en contacto
con el cuerpo de la aguja: (patente alemana n.° 504098). KEn este espacio se coloca hol-
gadamente el hilo a con que se trabaja, v b es la malla formada en la pasada anterior.

[La platina 4 (fig. 26) trabaja en combinacién con la lengiieta v esta platina tiene

su punto de articulacién en 5 por medio de un muelle espiral cerrado que envuelve a

todas las platinas v que, por su forma especial, estin en contacto con el cuerpo de la
aguja 6.
Esta aguja efectfia su normal recorrido hasta la mitad del descenso (fig. 27), pero

antes de llegar la punta de la lengtieta a la altura de la malla b, una pieza 7

i

acciona la @‘].’l-

tina 4 (fig. 28) v ésta presiona, a su vez, a la lengiieta 3, a fin de que la malla b pase a si-

tuarse sobre dicha lengiieta v esta malla quede por encima del bucle a formado (fig. 29).

(F‘)‘j

A 7 :_"\H. ¢ :
b | e ’7’ g | Pyt
l I | 3
16 | °
J---s

R.223&6S

Arxiu General de la Diputacié de Barcelona. Biblioteca




\l cesar la presién de la platina 4 sobre la lengtieta 3, tal como indica la fig. 30, el bucle de
hilo recogido hdce oscilar la lengiieta que se coloca encima del ganchillo, 1a malla formada en la pasada

anterior queda dentro del mismo v el bucle de hilo a se desprende encima de la malla, tal como repre-

senta la mencionada hgura.

Continuando la aguja el descenso hasta el punto de formacién (fig. 31), el bucle de hilo habra

o.
dado una vuelta encima de la malla, envolviendo a las lineas que unen los arcos de la malla con las
entremallas, quedando asi formada la pasada de proteccién al desmallado.

Después de la formacion, las agujas reciben un movimiento ascendente hasta la posiciéon inicial

o de reposo (fig. 26), quedando con malla euncima lengiieta.
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g 35 Fig. 36 Fig, 37

LLa formacién de una malla normal se obtiene por los movimientos que efectdan las agujas al
pasar de la posicién inicial o de reposo a la de formacién. En estas mismas méiquinas pueden com-
binarse los movimientos de las agujas con los de las platinas de desprendimiento de que igualmente
puede estar provista la miquina.

l.a forma posible de las platinas para trabajar conjuntamente con las agujas, a fin de formar
mallas normales v de proteccién, queda representada en las figuras 32 a 37.

[La relacion de mevimientos entre uno y otro de los érganos que intervienen para formar una
malla son idénticos a los de las miquinas que ejecutan el punto liso, como se explica ordenadamente
a continuacidn :

Figura 32. — Las agujas desde la posicién de reposo pasan a la de subida completa. ILas pla-
tinas de desprendimiento ejercen presién por las entremallas, privandoles de que sigan el camino as-
cendente de la aguja.

Figura 33. LL.a aguja recibe un movimiento de descenso, quedando la malla detris de lengiieta.

En esta posicion, pasa por delante de la guia que le suministra el hilo, para formar, méis tarde, malla.
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Figura 34. Continuando el descenso de la aguja, la malla formada en la pasada anterior hace
oscilar la lengiieta, -la cual encierra, dentro del ganchillo, al hilo que se ha recogido.
Figura 35. — Sigue el descenso y, al llegar al mismo nivel de las platinas, se desprende la an-

tigua malla encima del hilo recogido, el cual, en forma de bucle, queda transformade en malla, cuya
longitud viene determinada por lo que penetra el ganchillo de la aguja entre las platinas de despren-
dimiento (fig. 36).

Después de la formacién, las agujas reciben nuevamente un movimiento inicial de subida, al
propio tiempo que las platinas lo reciben en sentido radial de avance (fig. 37). lLa distancia entre el
fondo de la garganta de la platina v la aguja debe ser igual que la que existia entre la aguja y la
parte horizontal de la platina en el momento de la formacién, siendo estos movimientos coordinados
para que las fibras que constituyen el hilo no sufran esfuerzos innecesarios, que tendrian como conse-
cuencia una rotura de las mismas, las cuales, al quedar libres por un extremo, sobresalen de la parte
exterior del tejido, tomando el aspecto de pelusa que afea el articulo.

Idéntico trabajo en la produccién de mallas de proteccién para evitar el desmallado puede obte-
nerse por medio de las agujas representadas en las figuras 38 a 43 (patente britinica n. 439648).

[.a figura 38 nos representa a la aguja en posicién de reposo con la malla encima de la lengiieta
(media subida).

[.a aguja de aspecto mormal presenta tnicamente un relieve, en €l cual se ha practicado una
ranura en que se mueve la lengiieta complementaria. I.a figura 39 corresponde a la posicién de su-
bida completa de la aguja y la malla b estd situada encima del relieve 7 ; sobre el mismo se encuentra
el bucle a que en este momento se forma.

Al iniciarse el descenso de la aguja, la platina o lengiieta auxiliar 8 recibe un movimiento
ascendente desde el relieve o talén ¢ (fig. 40), determinando la posicién relativa, por la que el bucle a
queda aprisionado entre la lengiieta movil 8 y el cuerpo de la aguja, v por debajo de la lengiieta
normal 3.

Contintia su camino descendente la aguja sin cambiar de posicién la lenglieta complementaria 8
encima de la lengiieta oscilante 3 (fig. 41). l.a malla b pasa a situarse encima de la lenglieta 3, que

tiene por debajo de la misma al bucle a.
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Desde este momento, la lengiieta movil 8
recibe un movimiento de descenso mis acelerado
que el de la aguja, v entonces, por medio del bu-
cle a, se produce la oscilaciéon de la lengiieta 3
(fig. 42), v en esta forma se obtiene el desprendi-
miento de dicho bucle sobre la malla normal b,
produciéndose el mismo ligado de malla que si
utilizaramos el dispositivo representado en las
figuras 26 a 31, o bien una aguja con dos len-
glietas, como la de las figuras 13 a 18, represen-
tadas en la Circular anterior.

El trabajo descrito, realizado por la aguja,
ha de ser simultaneado con el trabajo normal de
formacién de mallas (figs. 7 a 12). En caso con-
trario, tal como podemos observar en las diferentes
fases de trabajo (figs. 38 a 43), la malla siempre

pasa de la parte inferior de la lengiieta al interior

del ganchillo de la aguja. El ligado que se efecttia
estd representado por la figura 2 de la Circular
namero 2.

Seleccionando las agujas una si y otra no, v alternando el trabajo normal de formacién de ma-

llas, obtendremos el ligado representado en la figura 44 PPeorsla parte del revés, observaremos que,
al lado de los arcos de malla, se encuentran alternadas las de proteccion, las cuales, por la elasticidad
del tejido, envuelven a las

mallas propiamente dichas en forma de lazo, de tal manera que actiian como

freno al deslizamiento, o bien como proteccién al desmallado.
Este ligado de mallas podremos obtenerlo igualmente con las agujas de dos o tres lengiietas, cuyo

trabajo estd descrito en la Circular 1n.” 3, debiéndose hacer constar que las agujas de dos lengiietas

pueden formar tan sélo mallas normales o de proteccién en cada pasada, exactamente igual que el
trabajo que llevan a cabo las agujas v érganos auxiliares representados en las figuras 25 a 37 inclu-
sives.  Igualmente, este ligado que, como puede observarse, queda protegido al desmallado, también
es factible por medio del dispositivo presentado en las figuras 35 a 43.

Para dar idea de c6mo serd posible efectuar, por medio de sencillas transformaciones, la adap-
tacion de una maquina de las que actualmente se utilizan para fabricar punto liso a la produccién del
tejido con proteccién al desmallado, se transcriben a continuacién el desarrollo de segmentos v las fases
de trabajo de las agujas para la obtencién de dicho ligado :

L.a figura 45 es una vista del desarrollo de los segmentos que accionan a las agujas y al mismo
tiempo del anillo de proteccién de los ganchillos v lengiietas, que sirve también de alojamiento de los
guia-hilos. En lineas interrumpidas estin representados los caminos que siguen los ganchillos de

las agujas y, en linea paralela, el de las lengiietas. También estd representada en linea de trazo vy
punto la altura correspondiente a las platinas de desprendimiento.

En la parte derecha de la misma figura est4 representado en corte, parte del cilindro de agujas,
anillo de guia de platinas y anillo de proteccién de las agujas.
[.os segmentos que accionan a las agujas estin distribuidos en dos grupos.

g El primero de la
derecha es el que acciona las agujas, seleccionadas por los «acks» intermedios.

E, v G, son méviles, v los segmentos FF y H son fijos. Las agujas que pasan por la parte inferior de
en movimiento alterno durante la fabrica-
parte del articulo pasan entre F y H, en
de accién durante la fabricacion del talom.

Los segmentos que constituyen el segundo grupo, o sean los representados por las letras A, B
v C, solamente pueden formar mallas de punto liso, ya que su accionamiento sobre las
el normal durante la fabricacién de un articulo.

Los segmentos D,

H son las que no han sido seleccionadas v las que trabajan
cion del talon. Las que estin fuera de trabajo durante esta
linea horizontal, va que los segmentos D, E v G estan fuera

agujas sera
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Relacionado con los segmentos descritos anteriormente, se representan diversas fases de la for-

macion de una malla de proteccidn al desmallado por medio de agujas de dos lengiietas. Asi pues,
la aguja que ha sido accionada por un «jack» intermedio, colocado por debajo del anillo [, transmite
un movimiento ascendente a la aguja hasta la posicién representada en la figura 46 (malla entre las
dos lenglietas).

[La aguja accionada por el «jack» indicado en la figura anterior es recogida por el segmento G,
gue le transmite un movimiento ascéndente, a fin de que la malla pase por detris de la lengiieta in-
ferior (fig. 47).

El segmento central FF determina un movimiento de descenso a la aguja que en este momento
pasa por delante del hilo que formard la malla de protecciéon al desmallado, ya que se interpone entre
la primera v la segunda de las dos lengiietas (fig. 48).

Por medio del segmento E se acciona la aguja en sentido de descenso y la antigua malla hace
oscilar la lengiieta inferior, que se coloca encima de la superior, quedando aprisionado entre las dos
lengtietas el hilo que determinari el bucle de protecciéon al desmallado (fig. 49).

El segmento D continfia haciendo descender a la aguja, v ahora ser4 el bucle de proteccién al
desmallado el que hara oscilar a la lengiieta superior (fig. 50).

Por el mismo segmento 1), en su accién continuada sobre la aguja obligindola a descender, se
producird el desprendimiento del bucle de proteccién al desmallado, el cual envuelve a la malla formada
en la pasada anterior (fig. 51).

El final del recorrido de la aguja en descenso coincide con el de retroceso de la platina de des-
prendimiento (fig. 52).

Al iniciarse el movimiento ascendente de la aguja debe seguir también un movimiento de
avance en la platina, a fin de presionar a las mallas t'lt‘.\'-l)]‘t‘!lf‘ii(]ilﬁ v evitar que sean reenhebradas
(igura 53). A esta posicién le sigue la inicial o de reposo de la figura 54 con malla encima de la len-
glieta superior.

Para pasar a la posicién de la figura 55, las agujas deben ser accionadas por el segmento C del
segundo grupo y descender seguidamente por el segmento central B, a fin de que puedan tecoger el
hilo que les facilita alguna de las guias que estin en accibn.

El segmento A del segundo grupo al accionar las agujas para hacerlas descender determina la
oscilacién de la lengiieta superior por la accién de la antigua malla, v se verifica la recogida del hilo,
con el cual se formari una nueva

vasada (fig. 56).

LLa longitud de la malla formada dependeri de la accién final del segmento A v, coincidiendo con
la posicion de la figura 57, debe iniciarse el movimiento de avance de la platina de desprendimiento
para producir la presién necesaria a la malla desprendida, con el fin de obtener una malla normal.
Nuevamente, las agujas tienen un movimiento de ascensién, v las platinas de desprendimiento, su
méximo avance, que podriamos comparar con la posicién de la figura 53 v pasar seguidamente a la de
Ireposo [H‘L{‘ 54).

Actualmente estin instaladas en Espafia miquinas que trabajan por este sistema de agujas con
dos lenglietas, v debido a que estas méaquinas estan patentadas, no publicamos los esquemas idénticos,
pero seria posible obtener un trabajo similar con los que se representan en la figura 45, y si la mé-
quina estd provista de mecanismo seleccionador de «jacks», incluso podremos combinar el trabajo de
las agujas en pasadas alternas del primer juego, siguiendo después las pasadas que forzosamente se
intercalaran de mallas normales.

NoTA. — En las proximas circulares se estudiard la posibilidad de conseguir el mismo trabajo en las maquipas, reetilineas
““Cotton”, sobre las cuales se trabaja con intensidad, para conseguir un tejido para medias completamente indes-
mallable. Este trabajo se tiene resuelto con éxito, y creemos como muy probable serd completo si 10s Consumddores

de este articulo aceptan su presentacion.

(Contwivard en la préoxvma Circular.)
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