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(Continuaci6n)

II. La confecci6n del genero sobre la moquino de agujas con lenqiieros (8)

Pig, 26 Fig. 27 Fig. 28

b b

Se trat6 de hallar un procedimiento que evitase la aguja de mas de una lengiieta ,

con el fin de obtener una forma simple de aguja. Esto se efectuo al disponer en el

cuerpo de una aguja de una sola lengueta (fig. 25), Y por debajo de esta, de un re­

bajado 2, de tal manera que se forma un espacio cerrado entre la lengiieta 3 y el cuerpo
de la aguja, cuando dicha lengiieta esta completamente abierta y su punta ell contacto
con el cuerpo de la aguja (patente alemana n." 594098). En este espacio se coloca hol­

gadamente e1 hilo a con que se trabaja, y b es la malla forrnada en la pasada anterior.
La platina 4 (fig. 26) trabaja en combinacion con la Iengiieta y esta platina tiene

su punto de articulaci6n en 5 por medio de un muelle espiral cerrado que envuelve ·a

todas las platinas v que, por su forma especial, estan en contacto con el cuerpo de Ia

aguja 6.

Esta aguja efectua su normal recorrido hasta la m itad del descenso (fig. 27), pero
antes de llegar la punta de la lengi.ieta a la altura de la ma11a b) una pieza 7 acciona la pla­
tin.a 4 (fig. 28) Y esta presiona , a su vez, ala lengiieta 3, a fin de que la ma11a b pase a 51-

{$ tuarse sabre dicha lengueta y esta malla quede por encima del buc1e a Iorrnado (fig. 29)'

b

Fig. 29 Fig. 30 Fig. 3I

Arxiu General de la Diputació de Barcelona. Biblioteca



$ 4

Al cesar la presl(J)l1 de la platina 4 sobre la lengiieta 3, tal como indica la fig. 30, el bucle de

hilo recogido hdce oscilar la lerigueta que se coloca encima del ganchillo, 1a malla forrnada en la pasada
anterior queda dentro del 111is1110 y el bucle de hilo a se desprende encima de la malla , tal como repre­
senta 1a mencionada figura.

Continuando la aguja el descenso hasta el punto de formaci6n (fig. 31), el bucle de hilo habra

dado una vuelta encima de 1a malla, envolviendo a las lineas que unen los arcos de la rnalla con las

entremallas, quedando asi forrnada la pasada de protecci6n al desmallado.

Despues de 1a forrnacion ,
las agujas reciben un movimiento ascendeute hasta 1a posicion inicial

o de reposo (fig. 26), quedando con mall a eucima lengiieta.

Pig. 32

Fig. 35

l�'ig. 33 Fig. 34

Fig. 37

La formaci6n de una 111a11a normal se obtiene por los movimieritos que efectuan las agups al

pasar de la posici6n inicia lode reposo a la de forrnacion. En estas mismas maquinas pueden com­

binarse los movimientos de las agujas con los de las platinas de desprendimiento de que igualmente
puede estar provista la maqui na.

La forma posible de las platinas para trabajar conjuntamente con las agujas, a fin de formar
mallas norrnales y de protecci6n, queda representada en las figuras 32 a 37.

La relaci6n de movirnientos entre uno y otro de los 6rganos que intervienen para forrnar una

malla son identicos a los de las maquinas que ejecutan el punto liso, como se explica ordenadamente
a continuaci6n:

Figura 32. - Las agujas desde la posici6n de reposo pasan a la de subida completa. Las pla­
tinas de desprendimiento ejercen presion por las entremallas, privandoles de que sigan el camino as­

cendente de la aguja.
Figura 33. - La aguja recibe un movimiento de descenso, quedando la malla detras de lengueta.

En esta posici6n, pasa por delante de la guia que le sumjnistra el hilo, p<j.ra forrnar , mas tarde, ma11a.
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Figura 34. - Continuando e1 descenso de la aguja, la malla forrnada en la pasada anterior hace

oscilar la lengi.i.eta, <la cual encierra, dentro del ganchillo, al hilo que se ha recogido.
Figura 35. - Sigue el descenso y, al llegar a1 miS!110 nivel de las platinas, se desprende la an­

tigua ma11a encima del hilo recogido, el cual , en forma de bucle, queda transformado en malla, cuya

lorigitud viene deterrninada por 10 que penetra el ganchi110 de la aguja entre las p1atinas de despren­
dimiento (fig. '36).

Despues de 1a forrnacion, las agujas reciben nuevamente un movimieuto inicial de subida, al

propio tiernpo que las platinas 10 reciben en sentido radial de avance (fig. 37). La distancia entre el

fondo de la garganta de la platina y 1a aguja debe ser igual que la que existia entre 1a aguja y la

parte horizontal de la platina en el momento de la forrnacion, siendo estos movirnientos coordinados

para que las fibras que constituyen el hilo no sufran esfuerzos innecesarios, que tendrian como conse­

cuencia una rotura de las mismas, las cuales, al quedar lib res por un extreme, sobresalen de la parte
exterior del tejido, tomando el aspecto de pelusa que afea el articulo.

Identico trabajo en la produccion de ma11as de protecci6n para evitar el desmallado puede obte­

nerse por medio de las agujas representadas en las figuras 38 a 43 (patente britanica n. 439648).
La figura 38 nos represeuta a la aguja en posicion de reposo con la 111a11a encirna de 1a lengiieta

(media subida).
La aguja de aspecto normal present a li.nicamente un relieve, en e1 cual se ha practicado una

ranura en que se mueve ia lengi..i.eta complernentar ia. La figura 39 corresponde a 1a posici6n de su­

bid a completa de la aguja y 1a malla b esta situada encima del relieve 7 ; sobre el mismo se encuentra

el bucle a que en este memento se forma.

Al iniciarse el descenso de la aguja, la platina 0 lengiieta auxiliar 8 recibe un movirniento

ascendente desde el relieve 0 talon 9 (fig. 40), determinando 1a posicion .relativa, pOl' la que el bucle Q,

queda aprisionado entre la lengueta movil 8 y el cuerpo de la aguja, y por debajo de 1a lengi.ieta
normal 3.

Continua su camino descendente 1a aguja sin carnbiar de posicion la lengi.ieta complementaria 8

encima de la lengueta oscilante 3 (fig. 41). La malla � pasa a situarse encima ,de:: la leug iieta 3, que

tiene por debajo de la misrna al buc1e Q.
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Desde este memento, la lengiieta movil 8
recibe un moviruieuto de descenso mas acelerado

que el de 1a aguj�, y entonces, por medic del bu­
cle a, se produce 1a oscilacion de 1a .lengiieta 3
(fig. 42), y en esta forma se obtiene e1 desprendi­
miento de dicho bucle sobre la ma11a normal b,
produciendose el mismo Iigado de malla que si
utihzaramos el dispositivo represcntado en las

figuras 26 a 31, 0 bien una aguja con dos len­

giietas, como la de las figuras 13 a 18, represen-
.

tadas en 1a Circular anterior.
E1 trabajo descrito, realizado por 1a aguja,

ha de scr simultaueado con e1 trabajo normal de
forrnacion de mallas (figs. 7 a 12). En caso C011-

trario, tal como pcdernos observar en las diferentes
fases de trabajo (figs. 38 a 43), la mana siempre
pasa de la parte inferior de la lengiieta al interior
del ganchillo de la aguja. E1ligado que se efectua
esta representado POI- la figura 2 de la Circular
munero 2.

Seleccionando las agujas una S1 y otra no, y alternando el trabajo normal de formaci6n de rna­

Has, obtendremos e1 ligado representado en la figura 44. PorIa parte del reves, observaremos que,
a1 lade de los arcos de malla, se encue.ntran alternadas las'de proteccion, las cuales, por 1a e1asticidacl
del tejido, envuelven a las mallas propiamente dichas en forma de lazo, de tal manera que actuan como
freno a1 deslizarniento, 0 bien como proteccicn al desmal1ado.

Este ligado de mallas podremos obtenerlo igualmente con las agujas de dos 0 tres lengiietas, cuyo
trabajo esta descrito en la Circular n." 3, debiendose hacer constar que las agujas de des lengiietas
pueden formal' tan solo mall as normales 0 de proteccion en cada pasada, exactamente igual que el
trabajo que llevan a cabo las agujas y 6rganos auxiIiares representados en las figuras 25 a 37 inclu.
sives. Igualmente, este ligado que, como puede observarse, queda protegido a1 desmallado, tambien
es factible POI' medic del dispositivo presentado en las figuras 38 a 43.

Para dar idea de como sera posible efectuar, pOI' medio de sencillas transformaciones, la adap­taci6n de una maquina de las que actualmente se utilizan para fabricar' Pl1l1tO liso a la _producci6n del
tejido con proteccion al desmallado, se transcriben a continuacion el desarrollo. de segmentos y las fases
de trabajo de las agujas para Ia obtenci6n de dicho ligado:

La figura 45 es una vista del desarrollo de los segmentos que accionan a las agujas y a1 mismo
tiempo del anillo de protecci6n de los ganchillos y lengLietas, que sirve tarnbien de alojamiento de los
guia-hilos. En Iineas interrumpidas estan representados los carrunos que siguen los ,ganchillos de
las agujas 'j', en linea paralela, el de las lerigiietas. Tarnbien esta representada en Iinea de trazo y
punto 1a altura correspondiente a las platinas de desprendirniento.

En Ia parte derecha de la misma figura esta representado en corte, parte del ci1indro de agujas,anillo de guia de platinas y anillo de protecci6n de las agujas.
Los segmentos que accionan a las agnjas estan d istribuidos en dos grupos. El pr imero de la

derecha es el que acciona las agujas, se1eccionadas pOI' los «jacks» il1tennedios. Los segmentos D,
E, y G, son moviles, y los segmentos F y I-I son fijos. Las agujas que pasan por Ta parte inferior de
H son las que no han sido seleccionadas y las que trabajan en moviruiento alterno durante 1a fabrica­
cion del ta16n. Las que estan fuera de trabajo durante esta parte del articulo pasan entre F y I-I, en
linea horizontal, ya que 108 segmentos D, E y G estan fuera de acci6n durante 1a fabricacion del talon.

Los segmentos que constituyen el segundo grupo, 0 sean los representados por las letras il, B
y C, solamente pueden formal' mallas de punto liso, ya qn� su accionaniiento sobre las agujas sed
el normal durante la fabricacion de un articulo.

Fig. 44
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Relaciouado can los segmentos descritos anteriormente, se representan diversas fases de la for­
rnaciou de una malla de protecci6n al clesmallado por medio de agujas de dos lengiietas. Asi pues,
la aguja que ha sido accionada por un «jack» interrnedio, colocado por debajo del anillo I, transmite
un movimiento ascenclente a la aguja hasta la posicion representada en la figura 46 (malla entre las
dos lengiietas).

La aguja accionacla por el «jack» indicado ell la figura anterior es recogic1a por el segmento G,
que Ie transmite un movimiento asceudente, a fin de que la malla pase pOl' detras de la lengiieta 111-

ferior (fig. 4.7).
El segmento central F deterrnina U11 movimiento de descenso a la aguja que en este memento

pasa por delante del hilo que forrnara la malla de proteccion al desmallado, ya que se interpone entre
Ia primera y la seguncla de las clos lengiietas (fig. 48).

Por medio del segmento E se acciona la aguja en sentido de descenso y la antigua malla hace
oscilar la lengiieta inferior, que se coloca encima de la superior, quedando aprisionado entre las dOS
lengiietas el hilo que deterrninara el bucle de proteccion al desmallado (fig. 49).

El segmento D continua haciendo descender a la aguja, y ahora sera el bucle de protecci6n al
desmallado el que hara oscilar a la lerigueta superior (fig. 50).

Por el mismo segmento D, en su acci6n continuacla sobre la aguja obligandola a descender, se

producira el desprendirniento del bucle de protecci6n al desmallado, el cual envuelve a la malla formada
en la pasada anterior (fig. 51).

El final del recorrido de la aguja en descenso coincide con el de retroceso de la platina de des­

prendimiento (fig. 52).
Al iniciarse el movirniento ascendente de la aguja debe seguir tambien un movimiento de

avance en la platina, a fin de presionar a las mallas desprendidas y evitar que sean reenhebradas

(figura 53). A esta posicion le sigue la inicial 0 cle repose de la figura 54 con mall a encima de la len­

gueta superior.
Para pasar a Ia posicion de Ia figura 55, las agujas deben ser accionadas pOI' el segmento C del

segundo grupo y descender seguidamente pOI' el segmento central B, a fin de que puedan recoger el
hilo .que les facilita alguna de las guias que estan en acci6n.

El segmento A del segundo grupo al accionar las agujas para hacerlas descender deterrniua la
oscilaci6n de la lengiieta superior por Ta acci6n de la antigua malla, y se veri fica la recogida del hilo,
con el cual se forrnara una nueva pasada (fig. 56).

La longitud de la malla formada dependera de Ia acci6n final del segmento A y, coincidiendo con

la posicion de la figura 57, debe iniciarse el movimiento de avance de la platina de desprendimiento
para producir la presion necesaria a la malla desprendida, con el fin de obtener una malla normal.

Nuevamente, las agujas tienen un movimiento de ascension, y las platinas de c1esprendimiento, S\l

maximo avance, que podriamos comparar con la posici6n de la figura 53 y pasar seguidamente a la de

reposo (fig. 54).
Actualrneute estan instaladas en Espana maquiuas que trabajan pOl' este sistema de agujas COil

dos leugiietas, y c1ebido a que estas maquinas estan patentadas, no publicamos los esquernas identicos,
pero seria posible obtener un trabajo similar con los que se representan en la figura 45, y si la rna­

quina esta provista de mecanisme seleccionador de «jacks», incluso podrernos combinar el trabajo de
las agujas en pasadas alternas del primer juego, siguiendo despues las pasadas que Iorzosamente se

in tercalaran de mallas normales .

"on - Eo las proxima "�"I"," sc ",,,,1,,6 la posibilidad do conseguir el rnisrno trabajo eo '0; maqui�s '-'
. "Cotton", sobre las cuales se trabaja con intensidad, para coriseguir un tejido para medias cornple ahi'ellte irides- ,A'

v <)
mallable. Este trabajo se tiene resuelto con exito, y creernos como muy probable sera completo si los 'COdSU1tMdorcs ,
de este articulo aceptan su presentaci6n. \ Z'l ::;

(Colll·in·uara en la proxvnia CirculaT.)
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